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有限会社イー･テック

産業用乾燥装置等、電気･空気・

熱を扱う施設の設計･維持管理等の

コンサルティング業務
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熱間鍛造工場
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鍛造作業者
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ルーフファン φ1,050×10台

屋根温度 45℃
壁面温度 35℃
外気温度 30℃

ワーク
800℃、α=0.9

冷風吹出
18℃、10m/s

冷風吹出
18℃、10m/s

冷風吹出
18℃、13m/s

ワーク
800℃、α=0.9

冷風吹出
18℃、10m/s

ワーク
800℃、α=0.9

冷風吹出
18℃、10m/s

冷風吹出
18℃、10m/s 23.2m

80m

妻側大扉

（有効4.8m×4mH）

12m

3.5m

某鍛造工場 換気シミュレーション 現状解析 計算用モデル



コンベア開口
1.75m×1.0m (3カ所)
開口率約70%

ガス焚予熱炉、加熱炉
放熱量10％、α=0.1

ガス焚予熱炉、加熱炉
放熱量10％、α=0.1

ガス焚予熱炉
放熱量10%、α=0.1

コンベア開口
2.05m×1.0m (3カ所)
開口率約80%

予熱炉開口
5.05m×3.3m
開口率約24%

妻側大扉
（有効4.8m×4mH）

ステージ
α=0.9

ハンマープレス
α=0.9
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ルーフファン φ1,050×10台

屋根温度 45℃
壁面温度 35℃
外気温度 30℃

某鍛造工場 換気シミュレーション 現状解析 計算用モデル



冷風吹出
18℃、2m/s

冷風吹出
18℃、2m/s

冷風吹出
18℃、2m/s

冷風吹出
18℃、2m/s

冷風吹出
18℃、2m/s

冷風吹出
18℃、2m/s
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某鍛造工場 換気シミュレーション 改善提案 計算用モデル



ワーク上面付近からの流線
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大扉
閉止状態

大扉
解放状態

現状：冷風横向吹出

1,052秒

507.6秒

0

0



ワーク上面付近からの流線
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現状：冷風横向吹出

改善提案：冷風上向吹出

大扉
閉止状態

大扉
閉止状態

1,052秒

502秒

0

0



ワーク付近を横切る
横断面空気温度
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100℃以上

100℃以上

大扉
閉止状態

大扉
解放状態

現状：冷風横向吹出
18℃

18℃



ワーク付近を横切る
横断面空気温度
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100℃以上

100℃以上

大扉
閉止状態

大扉
閉止状態

現状：冷風横向吹出

改善提案：冷風上向吹出

18℃

18℃



ワークと作業者間を横切る
縦断面空気温度
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100℃以上

100℃以上

大扉
閉止状態

大扉
解放状態

現状：冷風横向吹出
18℃

18℃
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100℃以上

100℃以上

大扉
閉止状態

大扉
閉止状態

現状：冷風横向吹出

改善提案：冷風上向吹出

ワークと作業者間を横切る
縦断面空気温度

18℃

18℃



ワーク付近を横切る
横断面輻射温度
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300℃以上

300℃以上

大扉
閉止状態

大扉
解放状態

現状：冷風横向吹出
18℃

18℃



ワーク付近を横切る
横断面輻射温度
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300℃以上

300℃以上

大扉
閉止状態

大扉
閉止状態

現状：冷風横向吹出

改善提案：冷風上向吹出

18℃

18℃



ワークと作業者間を横切る
横断面風速
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11.7m/s

大扉
閉止状態

大扉
解放状態

現状：冷風横向吹出
0m/s

11.7m/s

0m/s
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大扉
閉止状態

大扉
閉止状態

現状：冷風横向吹出

改善提案：冷風上向吹出

ワークと作業者間を横切る
横断面風速

11.7m/s

0m/s

11.7m/s

0m/s



ワークと作業者間を横切る
縦断面風速
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11.7m/s

大扉
閉止状態

大扉
解放状態

現状：冷風横向吹出
0m/s

11.7m/s

0m/s
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大扉
閉止状態

大扉
閉止状態

現状：冷風横向吹出

改善提案：冷風上向吹出

ワークと作業者間を横切る
縦断面風速

11.7m/s

0m/s

11.7m/s

0m/s
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ご静聴

有り難うございました。


